VI ENEDS — Campinas, SP, Brasil, 17 e 18 de Setembro de 2009

Oficina Escola de Renda de Bilro: alternativa de sstentabilidade e
manutencao da arte-oficio

Angela D. Cordeiro™, Juliana D. Almeidd’, Roseane R. da Silveirh, Maria C.W. Saldanhd’

"1 Bolsista CAPES GREPE/PEP/UFRN angeladc27@gmail.com
2Universidade Federal do Rio Grande do Norte - GREEFEP/UFRN -donato.juliana@gmail.com
3 Bolsista PROEx-UFRN -GREPE/PEP/UFRMseanerodrigues1l @hotmail.com
4Universidade Federal do Rio Grande do Norte - cemradora GREPE/PEP/UFRewerba@terra.com.br

Resumo

A renda de bilros é uma arte secular praticaddratrde em poucas regides do Brasil, que
tem por caracteristica o repasse da técnica estgeracoes. Esta arte-oficio encontra-se em
processo de extingdo em algumas localidades, comncado da Vila da Ponta Negra Natal —
RN, onde se localiza o Nucleo de Producdo ArtesdeaRendeiras de Bilros. Este artigo
apresenta um estudo de caso sobre uma oficinandia e bilros, ministrada por duas
rendeiras do referido Nucleo, desenvolvida de janai marco de 2009. O objetivo deste
artigo foi analisar a metodologia do repasse d&staica de rendar, desenvolvida pelas
préprias rendeiras, para identificar os aspectespquem ser melhorados e assim contribuir
para evitar a extincdo desta arte-oficio na regids. analises foram embasadas na
antropotecnologia e tecnologia social, utilizandono metodologia a pesquisa-acdo. Como
resultado, foi observado que as rendeiras insasitpossuiam metodologias de repasse da
técnica diferenciadas, gerando dificuldades deneinteento as alunas em qual procedimento
seguir. H&, portanto, a necessidade da uniformizatgista metodologia de ensino, para
facilitar e estimular o aprendizado da arte.
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1 Introducgéo

A renda de bilros por ser um oficio secular, pogsande importancia cultural e participa da
historia de varias geracgfes residentes na Vilaat#aPNegra em Natal-RN. Este oficio foi
durante anos, um dos principais instrumentos pagaracdo de renda de algumas familias.
Porém, com o passar dos anos, houve o crescenigedesse das novas geragbes em
aprender e praticar esta arte, por esta demandsy tempo para a producdo de uma peca e
pela dificuldade de comercializagédo para a obtedgitorno financeiro condizente com as
horas trabalhadas. Desta forma €staber fazer”, esta morrendo junto com as antigas
rendeiras detentoras da técnica. Este fato venedesplo o interesse de algumas instituicdes
em manter viva esta tradi¢ao.

Com o intuito contribuir evitar a extingdo da rerdt bilros na regido, foi promovida, por
uma Instituicdo externa, uma oficina de renda d®<pino Nucleo de rendeiras da Vila de
Ponta Negra em Natal-RN, com a finalidade de ensinaficio e assim, formar novas
rendeiras aptas a dar continuidade a arte. A aficeve a duracdo de trés meses e
participaram como instrutoras duas rendeiras espiEs do Nacleo e dezoito alunos.

O objetivo deste artigo foi analisar a metodologia repasse da técnica de rendar,
desenvolvida pelas proprias rendeiras, para ideantibs aspectos que podem ser aprimorados
e assim contribuir para a continuidade da artdeoffeara a realizacdo do estudo, fez-se uso
da metodologia da pesquisa-acdo que, de acordoT¢vallent (2002), trata-se de uma
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intervencdo participativa na realidade de um grypms através dela pode-se conhecer e
intervir na realidade social de forma mais adequada

Como embasamento tedrico, foi utilizado a antropuikogia desenvolvida por Wisner e a
tecnologia social abordada por Dagnino, Brandaojale (2004). A primeira discute, entre
outras questdes, a “transferéncia de tecnologiaume localidade a outra ressaltando a
necessidade de se conhecer estas realidades, &gtss,hsua cultura, para uma correta
transferéncia. Completando esta discusséo, a Tagiadbocial (TS), reforca que a inovacao
tecnoldgica “[...] ndo pode ser pensada como algoé&feito num lugar e utilizado em outro,
mas como um processo desenvolvido no lugar ondetesgologia vai ser utilizada, pelos
atores que vao utiliza-1a”.

A utilizagdo de tais ferramentas ratificou a impaodia da participacdo do pesquisador na
atividade realizada, onde pdde trazer a tona, salwe sensacdes fisicas e emocionais
relativas a experimentacdo do exercicio real dadatle de uma rendeira, em especial da
aprendiz, compreendendo-se a relacdo estreita uedohartesdo, aqui representado pela
rendeira e seu produto acabado, a renda. Comaadsulfoi observado que as rendeiras
instrutoras possuiam metodologias de repasse dedédiferenciadas, gerando dificuldades
de entendimento as alunas em qual procedimentarsétfy portanto, a necessidade da
uniformizacéo desta metodologia de ensino, paibtéa@ estimular o aprendizado da arte.

2 Antropotecnologia, Tecnologia Social e Pesquis@&o

O termoAntropotecnologigartiu da jungéo das palavi@stropologia— ciéncia que estuda a
humanidade — e€Tecnologia —conjunto ordenado de saberes com fins especifidos.
antropotecnologia busca adaptar as intervengdesinag;0es de trabalho, particularmente
nas transferéncias de tecnologias, considerand@péiaas os fatores técnicos, mas também
os culturais, sociais, econdmicos, geograficosidicwms, além de outras peculiaridades
caracteristicas de cada situacdo. (WISNER, 2003)

Segundo Wisner (2003) o dominio de uma tecnolagiasferida s6 € possivel, quando os
dispositivos técnicos, a organizacdo do traball@ofermacdo dos trabalhadores sofrem um
processo global de reconcepcgéo, que leva em coagéteas dificuldades locais e os recursos
naturais e industriais disponiveis como trunfosaparanter a variabilidade sob controle.

Sendo assim, a recomendacao esta em se buscan&lene®ricos, combinados com o ajuste
de algumas ferramentas, inseridos num processeskndolvimento de solugdo adequado a
organizacao.

Referindo-se a tecnologia, Santos et al (1997)neef como um bem cultural que pode ser
desenvolvido através da habilidade e do treino,ligecdo entre o homem e técnica,
demonstrando que nado se pode desligar a tecnalogimmem e da cultura. O mesmo autor
ressalta que a tecnologia ndo diz respeito aparsaiens fisicos que vemos e pegamos, mas
sim, ao conjunto ordenado de informacfes e conletos utilizados pelo homem para
transformar a matéria e para organizar sua paéip nesta transformagdo com foco na
producédo e comercializagbes de bens e servicos.

“ A

A tecnologia social (TS), segundo Dagnino, Branddavaes (2004), “é em si mesma um
processo de construcdo social e, portanto, poliatdo apenas um produto), que tera de ser
operacionalizado nas condi¢gfes dadas pelo ambésperifico onde ird ocorrer, e cuja cena
final depende dessas condi¢cdes e da interacdovelse ser lograda entre os atores
envolvidos”. Discute-se, segundo os autores citadosecessidade de se incluir em todo
processo a comunidade, grupo, ou organizagdo edus|vconvergindo as acfes a serem
implementadas e desta forma a TS “s6 se constitubdal, quando tiver lugar um processo
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de inovagdo, um processo do qual emerja um conkatimcriado para atender aos
problemas que enfrenta a organizacdo ou grupcodesagnvolvidos”.

Desta forma, tais conceitos convergem para a irApod de se identificar as reais
necessidades do grupo pesquisado (retratados amo o Nucleo de rendeiras), e assim
conhecer de perto o local, os habitos, e sua aylpossibilitando compreender para propor
melhorias, reiterando a necessidade de participdg@oupo em todo processo.

A pesquisa-acao (PA) € um tipo de pesquisa paatieg centrada na questédo do agir, em que
0 pesquisador envolvido se insere na realidadeupssstp. De acordo com Thiollent (2002),
na concepcdo da pesquisa-acao, o estudo da reag@oo saber formal e o saber informal
visa estabelecer (ou melhorar) a estrutura de cm&géo entre dois universos culturais: o
dos especialistas e o dos interessados. TodavVép @ que existe o problema da diferenca
dos dois universos, que se manifesta em dificusl@@gecompreensdo mutua. Dessa forma,
nem os pesquisadores podem ter uma postura de fdogmatica, nem o saber dos
individuos em andlise pode ser desconsiderado.tigstéle postura unilateral é incompativel
com a orientacdo “alternativa” que se encontragsgpisa-acao (e pesquisa participante).

Baseando-se da pesquisa-acao, os pesquisadonesamsse como aprendizes da oficina de
renda, proporcionando troca mutua de conhecimeliist experiéncia proporcionou um
maior conhecimento sobre o repasse da técnicanda,rbaseada na observacao, conversacao
e vivéncia, em que foi possivel verificar as reffisuldades das instrutoras e dos alunos.

3 Oficina Escola de Renda de bilros
3.1 Produgéo da Renda de Bilros

A renda de bilros é um tipo de tecido formado pelzamento e entrelagcamento de fios com
auxilio de bilros (instrumento de madeira possuiadforma semelhante a um fuso, uma
extremidade é formada por uma haste cilindricaetia@ por uma esfera). Os fios sao fixados
numa almofada cilindrica por meio de alfinetes @macde moldes de desenhos (LEFEBURE
apud RAMOS, 1948). Na haste dos bilros, sdo enrolados os feoslgodao (sempre em
sentido anti-horario), e a extremidade esféric&fazenum maior apoio a manipulacdo dos
bilros pelas rendeiras (fig.02). As tramas basdasenda de bilros sdo: a traca, a tranca e o
pano. (Fig. 1)

TRACA: Espécie de pétala que
compde uma rosa (ponto
caracteristico da renda)

PANO: Area fechada produzida pelo
cruzamento de varias trancas

TRANCA: Produzida através do
entrelace de 4 fios de linhas

Fig 1 - Principais tramas da renda

Algumas ferramentas sdo empregadas no feitio déarda bilros: a almofada, o cavalete, os
bilros, os alfinetes, os espinhos de xique-xiqueardeiro (espécies de plantas regionais). A
almofada é apoiada sobre um cavalete de madeicalavel que ndo possui regulagem de
altura. Em pontos especificos do molde séo colacatiimetes e neles sédo presos os pares de
bilros, que conduzem as linhas pelo desenho riscadlanolde, até que a trama seja
produzida. (Fig. 3 a 5)
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- = 4
Fig. 2 - Enchendo bilro  Fig. 3 — Inserindo Fig.04 - Rendeira em Fig. 5 - Renda e molde
com linha bilros no molde. atividade

O inicio dos pontos da renda ocorre através dcelagamento e troca dos bilros, onde a
rendeira realiza movimentos de rotacéo dos biloos as maos, passando uns sobre 0s outros,
até completar o ponto, fazendo-se uso de um affipeta prendé-lo. A mudanca do alfinete é
feita com uma mao, enquanto a outra segura opdoes de bilros utilizados na confeccao do
ponto. A producado da renda € um processo lenténporritmo de trabalho é intenso e requer
conhecimento, concentracdo e, sobretudo, dedicagddinal do processo, tem-se como
resultado produtos como: blusas, saias, vestidugserseios, toalhas de mesa, panos de
bandeja, caminhos de mesa, etc.

3.2 Oficina de Renda de Bilros

A Oficina de renda de bilros foi ministrada no Neeclde Producédo Artesanal Rendeiras da
Vila, em Ponta Negra, Natal- RN, por duas rende@gserientes, sendo desenvolvida de
janeiro a marco de 2009, em dois dias na sematadizémdo uma carga horéaria de 75 horas.
O objetivo proposto pelos coordenadores da ingfituifomentadora foi o de resgatar a
cultura e o saber fazer desta arte, através desem técnica para novas pessoas.

Foram formadas duas turmas cujas aulas ocorrerardiasnalternados, das 14h as 17h, a
primeira com 10 alunos (09 mulheres e 01 homera)segunda com 08 mulheres. A maioria
dos alunos nunca havia tido contato com a rendabibfes, alguns praticam outras
modalidades de atividades artesanais. A faixasetéos alunos variou dos 23 aos 55 anos
entre as mulheres e o Unico homem participanteup@8sanos. Deste total de alunos apenas
trés sdo residentes da Vila e apenas uma é filmardieira. A taxa de evaséo no curso foi de
11%, ou seja, dos 18 alunos iniciais, 16 permaaeteaté o final da oficina.

Para a realizacédo da oficina, foram providenciadoferramentas e materiais necessarios para
o feitio da renda. O posto de trabalho de cadand@doi composto por um conjunto de
almofada, cavalete e cadeira. Estes componentesseg@em uma padronizacdo e néao
possuem ajuste de altura nem espaco para o emtzEx@ernas. Os cavaletes confeccionados
para a oficina cederam no decorrer do curso edicamais baixos, forcando as alunas
posturas ainda mais inadequadas.

A organizacdo do espaco fisico para a realizacaofidma se configurou inicialmente da
seguinte forma: duas fileiras cada uma com cinageralizes, de forma que cada instrutora
ficasse responsavel pela orientacdo das alunakzbtas em um dos lados da sala (fig.06).
As demais rendeiras do Nucleo permaneceram nodamis habituais, proximas a entrada,
onde ha melhor iluminacdo e ventilagdo. No decodeeroficina, as alunas desfizeram a
organizacao em fileiras, e agruparam-se proximotea@a do Nucleo. Em decorréncia deste
fato e pelo numero elevado de solicitagbes de tagdo, as rendeiras instrutoras passaram a
atender as alunas sem mais atender a distin¢aal.ifiig. 7 e 8)

As demais rendeiras que frequientam o Nucleo e daesmtmuidade a sua producgédo habitual,
disponibilizavam-se voluntariamente a prestar ayxguando se fazia necessério, devido as
varias solicitacdes das alunas. No entanto, emnalgasos, esta orientagdo ao invés de
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esclarecer, instaurava mais dlvidas quanto a faon@ta de executar o ponto, pois cada

Pt
Figura 6 — Lay-out inicial Figura 7- Instrutora orientando  Figura 8 — Lay-out final

As duas instrutoras, rendeiras do Nucleo de praguag@renderam o oficio ainda na infancia,
com aproximadamente sete anos, tendo mais de S0denpréatica no oficio. A instrutora A
tem 75 anos de idade, dos quais 68 dedicados a dendilros, sendo a fundadora do Nucleo
de Produc&o que funciona em area anexa a suanesidE exigente quanto a execucdo dos
pontos e do “trocado” e a medida que percebia aug@ do ponto sendo tecido fora do
padrdo de sua exigéncia, orientava que 0 mesme fssfeito e em seguida refeito. A
instrutora B tem 59 anos e destes 52 praticandiicmoE mais flexivel quanto ao nivel de
exigéncia relacionado a qualidade dos exercicioss puando verificava algum ponto
realizado fora do padrdo de qualidade, esta permiie as alunas dessem continuidade ao
exercicio sem que precisasse desfazé-lo.

A metodologia de repasse da técnica de rendare®erd/olvida especificamente para esta
oficina por trés rendeiras do Nucleo, sendo du#assdes instrutoras da oficina, e a terceira
que produziu os desenhos e confeccionou os mokldercha voluntaria. Foram aplicados
quatro exercicios praticos com niveis de compleldderescente (Tab. 1). Na primeira aula,
foram ensinados os primeiros passos da produgdc;dmo: a fixagdo dos moldes contendo
o desenho da renda a ser produzida, o enchimestditos com a linha em sentido anti-
horario, e iniciado o primeiro exercicio com ponttaca e a tranca. A cada exercicio a
complexidade aumentava, uma vez que havia a juegmntos em um mesmo desenho e, a
cada novo desenho, o numero de bilros a serem nladgs era também maior. (Tab. 01) A
passagem para 0 exercicio seguinte estava conalétiono aprendizado da técnica e a
gualidade da trama do anterior, havendo flexibdelao tempo de aprendizagem para cada
aluna em cada etapa, de forma a existirem em cad® talunos executando exercicios de
complexidade diferente.

Tabela 1 — Exercicios aplicados na oficina

DESCRIGCAO DOS EXERCICIOS PECA RENDADA

- Tramas: tranca e traca (pontos basicos).

- NUmero de bilros utilizados 02 pares, totalizando 04 bilros.

g1 | - Tempo de aprendizagem previsto2 aulas (1 semana)

- Tempo de aprendizagem real (médiay aulas (2 semanas).

- Dificuldades: adaptag&o no manejo dos bilros e na execugaohbtssp

- Peca produzida:entremeio

- Tramas: traca (unido de quatro tracas compondo uma flogresa.

- Numero de bilros utilizados: 10 pares de bilros, totalizando 20 bilros.

E2 | - Tempo de aprendizagem previsto2 aulas (1 semana)

- Tempo de aprendizagem real (médiay aulas (2 semanas).

- Dificuldades: na junc@o dos pontos, tragca e tranca para a cigapoda
trama. Houve necessidade de auxilio constante mitsuforas, devido
solicitagcdo das alunas.
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- Peca produzida:entremeio

- Tramas: traca, torcido e pano de meia pancada.

- NUumero de bilros utilizados: 24 pares de bilros, totalizando 48 bilros.

E3 | - Tempo de aprendizagem previsto2 aulas (1 semana)

- Tempo de aprendizagem real (média)3 aulas (4 semanas).

- Dificuldades: Na formacdo da flor (oito tragas). Foi considerguas
instrutoras o exercicio que as alunas mais tivelifiouldade.

- Peca produzida:Bico

- Pontos trabalhados:torcido, traca, tranca e pano de meia pancada.

- NUumero de bilros utilizados: 13 pares de bilros, num total de 26 bilros.

E4 | - Tempo de aprendizagem previsto2 aulas (1 semana)

- Tempo de aprendizagem real (média)8 aulas (4 semanas)

- Dificuldades: devido a unido de 4 pontos distintos, porém emomegnau
guando comparado ao exercicio anterior.

3.3 Andlise da Oficina de Renda de Bilros

Com a realizacdo da oficina, foi constatada umaamga no ritmo habitual de produgédo no
Nucleo, ja que apenas trés, das cinco rendeirastinoaram a produzir pecas para
comercializagdo. As demais rendeiras passaramaa etmo instrutoras da oficina durante
praticamente toda a semana. No entanto, a readizag;®ficinas neste local € fundamental,
pois possibilita 0 conhecimento da realidade dédatile e de algumas particularidades no
cotidiano das rendeiras. Desta forma, o ensineddar de bilros ndo se restringiu apenas ao
repasse de uma técnica, mas possibilitou as pemitds a absorcdo de experiéncias, de
cultura e costumes adquiridos ao longo de anogdieatdo das renderias a arte.

A cooperacao entre as demais rendeiras do Nuck® iastrutoras da oficina também foi
observada durante a oficina. Um exemplo desta cag@e esta relacionado a metodologia de
ensino desenvolvida em conjunto pelas rendeirdsitosas e outra rendeira do Nucleo, que
além de sugerir e discutir a seqiéncia dos desenBesem ensinados com grau crescente de
dificuldade, também elaborou os desenhos nos mphasos exercicios. Ressaltando que ela
executou estas atividades, de forma voluntaria ppré8nea, sem que para isso, fosse
remunerada. Outra situacdo de cooperagdo foi ad@rgquando as rendeiras do Nucleo
paralisavam sua producdo para auxiliar as alunaendiges que aguardavam a
disponibilidade das instrutoras para tirar duvislaisre a execucdo dos exercicios.

A metodologia adotada pelas instrutoras, utilizaselode exercicios com dificuldades
crescentes, possibilitou um aprendizado de formmdugtie desta forma, permitiu que cada
aluna prosseguisse com seu ritmo proprio de apraddj apesar de umas demorarem mais
gue outras. Esta flexibilidade e consequente rasp@ tempo individual de aprendizagem
foram percebidos importantes fatores para torn&&caica mais facilmente assimilavel e
tornar mais dindmico o processo de aprendizagem.

Observou-se que cada rendeira instrutora possulipedades na forma de fazer, de ensinar
as técnicas da renda de bilros e no grau de exayéiocaprendizado. A variabilidade inter-
individual das instrutoras no que se refere ao€ifaacorre desde a forma de encher os bilros
a maneira de manipula-los para confeccionar osopoda renda. Como a separagdo das
alunas orientadas por cada instrutora foi elimiraaldongo da oficina, as alunas passaram a
receber orientagdes distintas sobre a execucdmdeesmo ponto e, quando uma instrutora
percebia que a execucdo estava sendo realizadatdeforma, diferente daquela que ela
havia ensinado, corrigia e re-ensinava ao seu nigste. fator, agravado pela cooperacédo das
outras rendeiras do Nucleo nas orientagfes, enrnidesdos momentos, dificultou o
entendimento e a memorizacao da técnica, instaoremtfusdo e dificuldade de aprendizado.
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O terceiro exercicio foi 0 que mais gerou duvidadifeeuldades aos alunos, pois foram
inseridos novos pontos. Para atenuar tais questdesr sugestdo de uma das rendeiras que
participou da concepcdo da metodologia, as pestprizs envolvidas no processo de
pesquisacgao, participaram de uma aula-extra soexe@ucdo de um determinado ponto. Este
fator contribuiu para a continuidade do aprendizathvendo ser acrescentado ao programa
do curso, que requer uma redefinicao.

O tempo de trés meses para a realizacdo dos guagroicios mostrou-se insuficiente para o
aprendizado completo da técnica. Neste tempo, ped®mnhecer apenas 0s pontos basicos.
Para um aprendizado completo é preciso aprender’ao“desenho, saber iniciar o processo,
ou seja, calcular a quantidade de bilros necesspam a producdo e como e onde inseri-los.
Além disso, € imprescindivel a continuidade atradéspratica e dedicacdo diaria para
completar o aprendizado.

4 Consideracgdes finais

A metodologia elaborada pelas rendeiras para csepda técnica foi concebida com base
nos saberes repassados por geracdes somadospadguas experiéncias e habitos de varios
anos como rendeiras. A complexidade gradual dosiei@s, comegando por pontos basicos
e pecas pequenas, reflete a forma como elas analo processo de formagédo de uma
rendeira, ou seja, quanto mais complexa e de tamemalior for uma determinada peca, mais
destreza e experiéncia serdo requeridas da ren@ssta forma, a producdo de pequenas
aplicacdes (como as produzidas na oficina), € pdgelma iniciante.

A evolugéo do processo de aprendizado das rendeiradtado por Bezerra (2008) que
destaca a importancia da forma de organizagdo aadkscooperativa no processo de
aprendizagem. Segundo a autora, no principio denafigado as aprendizes produzem em
geral pecas simples, como bicos. Com o passamgmotepassam a se especializar e produzir
pecas mais complexas, saltando de estagios at&¢arrse rendeiras, conforme destacado no
relato de uma das rendeiras do Nuclédqrendi a fazer o biquinho, depois eu ndo quissmai
fazer bico, fui fazer aplicagbes (para colchas ahts). Com o tempo quando eu vim
trabalhar aqui (referindo-se ao Nucleo), eu jaafdeda qualidade de renda. Mas néo fazia
este modelo agora que a gente ta fazendo (sata@oydslusa, etc). Esse modelo eu vim fazer
depois que estou aqui [...]". #oca de experiéncias, as discussdes coletivas soproducao

de um novo produto ou desenho, a paralisacdo Baltr@ para ensinar, conferir ou buscar
uma solucéo conjunta para a producdo de uma pessippita tanto a transferéncia do saber
entre rendeiras quanto o desenvolvimento coletagaitesas. Neste sentido, podemos citar o
modelo tedrico proposto por Piaget quando diz quedhhecimento ndo € imanente nem ao
sujeito nem ao objeto, sendo, isto sim, construidointeracdo entre estes dois polos”.
(PALANGANA, 1994)

As dificuldades sentidas pelos alunos da oficina emtendimento da técnica foram
caracterizadas pela forma diferenciada de cad@imneinsinar. Neste aspecto, a configuracao
inicial organizando as alunas em duas fileirascanfilo cada rendeira responsavel pela
orientacdo de um grupo fixo de alunos, torna oraprado mais unificado. Percebeu-se a
dificuldade de se padronizar um técnica em um dipoocedimento, pois toda uma
experiéncia de trabalho e de vida estdo envolvidasaber-fazer da renda, correndo-se o
risco de modificar um costume de varios anos dddka arte. A antropotecnologia e a
tecnologia social discutem o papel delicado der@@®s de mudangas, explanando que para
guaisquer transferéncias de tecnologia tém desgeitar os limites de cada grupo e cultura.
Tais modificacdes devem ser construidas juntamentte os detentores do saber técnico e
tacito, para que se alcance uma solucao eficaz.



VI ENEDS — Campinas, SP, Brasil, 17 e 18 de Setembro de 2009

Outro aspecto motivado com a promoc¢ao da oficineedda de bilro foi a possibilidade de
reativar uma rede de atividades interligadas aaehe bilro, tais como a producdo de
almofadas, bilros e cavaletes, fazendo emergir iovercado, promovendo uma alternativa
de geracao de renda e desenvolvimento sustentav¥ila de Ponta Negra. Sendo assim,
tornar o ensino da renda de bilros, uma atividadenpnente no Nucleo, tras grandes
beneficios, ndo apenas para evitar a extingaoiddaate, mas para ativagdo de um mercado
bem maior que se forma ao redor da atividade.

As rendeiras mostram-se imensamente satisfeitaaxperiéncia de “ensinar”, jA que desta
forma, elas revivem o aprendizado repassado parredas, avos, fortalecendo a tradicao de
repassar o saber, aspectos que vivificam a autoast de certa forma realizam a “missao”
confiada por seus antepassados. Apesar de sertvidade complexa que requer dedicacéo,
as alunas se sentiram estimuladas por terem abtiscagi técnicas basicas do saber fazer da
renda, demonstrando interesse em dar continuidad#ico. Porém, a oficina ndo resolve
todas as demandas encontradas no Nucleo das emnd@ara incentivar a formacao pratica da
atividade, faz-se necessério a valorizacdo da géudartesanal pela sociedade, de forma que
se amplie gradativamente a rede de pessoas irstdassea continuidade e valorizagéo deste
oficio secular e que o0 mesmo torne-se fonte dearpach 0s praticantes.

A experiéncia de se trabalhar com a metodologiapdaquisa-agdo, possibilitou um
entendimento mais rico e fiel da realidade, viste @ insercdo de forma participativa no
cotidiano do Nducleo, favoreceu a compreensdo dalaele e subsidiou suporte para tomada
de acOes, deixando os pesquisadores sempre despedoto ao respeito e sintonia com a
realidade do Nucleo pesquisado, compartilhando at¥erses e solu¢des. Faz-se sempre
necessario “conhecer para transformar”.
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